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預壓與間隙

ARC/HRC/ERC滾珠線性滑軌系列提供VC、V0、V1、V2等四種不同之預壓等級。

適當的預壓可提高線性滑軌於剛性、精度、抗扭矩等能力之表現，但不當的預壓對壽命、運行阻力

方面則有不良影響。
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螺絲鎖緊扭矩 ( N m )

(μm)

(μm)
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